ОПИТУВАЛЬНИЙ ЛИСТ

для підбору компресорного агрегату (варіант №2)
	Інформація про замовника:

	Компанія: 
	ТОВ «ПРОМ-ЕНЕРГО ПРОДУКТ»

	Адреса: 
	Україна, м. Київ, 02081 вул. Клеманська, буд.3,

	Контактна особа:
	Однороб Віталій Олександрович

	Посада:
	Інженер-технолог

	Робочий телефон:
	+38(067)-540-83-66

	Мобільний телефон:
	+38(050)-56-99-254

	Факс:
	-

	E-mail:
	Vitaliy.Odnorob@ukrgv.com

	Сайт:
	-

	Проект:

	Назва
	ТДПУКПГ Васищівська. Будівництво ДКС

	Місцезнаходження
	територія Введенської с/р, Чугуївський р-н, Харківська обл.

	Мінімальна та максимальна температура навколишнього середовища, ˚С
	мінус 30;

плюс 45

	Висота над рівнем моря, м 
	165

	Стадія проекту 
	Техніко-економічне обгрунтування

	Кількість компресорних агрегатів, шт.
	2 (один в роботі, другий в резерві.)

	Розрахункові параметри компресорного агрегату (КА):

	Призначення КА (гирловий, транзит газу, газліфт та ін.)
	Гирловий

	Тиск всмоктування, не більше, бар
	5

	Діапазон зміни тиску всмоктування, бар
	визначається при підборі агрегату

	Тиск нагнітання, не менше, бар
	55

	Діапазон зміни тиску нагнітання, бар
	визначається при підборі агрегату

	Продуктивність при нормальних умовах, тис.м3/добу
	В діапазоні від 75 до 30
(падіння видобутку приблизно
15 в рік)

	Діапазон зміни продуктивності, тис.м3/добу
	визначається при підборі агрегату

	Діапазон температури газу на всмоктуванні, ˚С
	+0÷+30

	Тип приводу КА (електричний, газовий)
	газовий

	Тип виконання КА (зовнішній/внутрішній)
	зовнішній

	Система автоматизації (аналогова/електронна) 
	електронна

	Склад природного газу:
	Мольна частка %

	Газ, що компримується
	

	Метан, СH4
	90,494

	Етан, С2Н6
	3,883

	Пропан, C3H8
	1,306

	і-Бутан, iС4Н10
	0,180

	н-Бутан, nС4Н10
	0,314

	нео-Пентан, neo С5Н12
	0,004

	і-Пентан, iС5Н12
	0,106

	н-Пентан, nС5Н12
	0,094

	Гексани+вищі, С5+
	0,267

	Вуглекислий газ, СО2
	2,627

	Сірководень, Н2S
	0

	Азот, N2
	0,725

	Відносна густина газу
	0,633

	Точка роси по волозі, ˚С
	---

	Мехдомішки
	продукти корозії 

	Склад паливного газу:
	Мольна частка %

	Метан, СH4
	86,2789

	Етан, С2Н6
	4,2651

	Пропан, C3H8
	1,4807

	і-Бутан, iС4Н10
	0,1941

	н-Бутан, nС4Н10
	0,3352

	нео-Пентан, neo С5Н12
	0,0028

	і-Пентан, iС5Н12
	0,0896

	н-Пентан, nС5Н12
	0,0796

	Гексани+вищі, С5+
	0,1119

	Вуглекислий газ, СО2
	2,5068

	Сірководень, Н2S
	0

	Азот, N2
	4,5897

	Відносна густина газу
	0,6474

	Точка роси по волозі, ˚С
	-10

	Мехдомішки
	продукти корозії 

	Тиск паливного газу МПа
	До 2,0 

	Додаткові вимоги:

	1.) Комплектне виконання компресорної установки максимальної заводської готовності

	2.) Монтаж рами – на піщану основу (без фундаменту)

	3.) Тип КА – поршневий

	4.) Максимальний рівень шуму, на відстані 20 м від компресорного агрегату, не повинен перевищувати 60 дБА. В разі потреби передбачити заходи по зменшенню рівня шуму, як варіант: звукоізолюючий кожух, горизонтальне розташування АПО із можливістю регулювання обертів, блочно-модульне виконання і т.д.і т.п. Обов’язково вказати рівень шуму із пропонованими засобами захисту на відстані 10, 20, 100 м

	5.) Електрообладнання, прилади КВПіА – пожежовибухобезпечного виконання (типу1Ex d IIA)

	6.) Передбачити автоматичне регулювання обертів приводного двигуна (електронний регулятор обертів з датчиком вхідного тиску)

	7.) Передбачити пусковий підігрівач мастила та охолоджувальної рідини для компресора і двигуна

	8.) Рекомендований виробник компресору: Ariel, Superior, Ajax, СiP, Arrow, Dresser-Rand, Gemini, Galileo

	9.) Рекомендований виробник двигуна: Caterpillar 

	10.)  Вказати пеобхідність редукування паливного газу

	11.) Вказати конкретного виробника компресорної установки

	12.) Надати графіки продуктивності компресорного агрегат

	13.) Надати технологічну та електричну схему компресорного агрегату

	14.) Надати перелік обладнання КВП і АСК що встановлено на компресорі

	 15.)Надати 3-D модель компресорного агрегату з вказанням його вузлів (складових частин) та обладнання КВП та АСК

	 16.)Вхідний скрубер (сепаратор) компресорного агрегату повинен забезпечувати якість підготовки газу на виході, по мехдомішках, відповідно до вимог компанії-виробника компресору 

	 17.)Конструкція вхідного скрубера (сепаратора) повинна забезпечувати можливість очищення його внутрішньої порожнини обслуговуючим персоналом
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